iS BASI SANTIYE CALISMA  ARALIK —OCAK-SUBAT 2013

12.12.2012 Tarihinde is basi yaptim.

Ginliik ,haftalik ,aylik olarak santiyenin durumu

is programi takibi ile ilgili raporlar hazirladim.

Yazili ve resimli giinliik sunumlar hazirladim.

Yiiklenici firma ile birlikte saha igerisindeki tiim uygulamalarda vyer
aldim. Celik konstriiksiyon,uzay ¢ati,pit gukurlari yardimci tesisler
ving yollari ,vinglerin imalati tiim uygulamalarin ,proje ve saha
¢alismalarina aktif olarak katildim.

bu konularla ilgili galisma 6rneklerim mevcuttur.
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TEORIK VE UYGULAMALI PERSONEL EGITIMLERI MART-NISAN-MAYIS 2013

ise alinan mavi yaka personelin belirlenen program dahilinde 3
aylik zaman igerisinde

Uretim, kalite ,lojistik hammadde girisinden

arag iiretim bandina kadar tiim proseslerde

egitim verildi.hatlar kurulmadan personel is giivenligide dahil
tiim operasyonla ilgili dikkate deger bir seviyeye getirildi.

Ving ler ,bobin indirme stoklama ,iiretime hazirlik,liretim, dilme
boy kesme, blanking sekilli kesimler, fabrika icerisindeki tiim
uygulamalar ile ilgili detayl egitimler verildi.sahada uygulamali
egitimler yapildi.




UYGULAMALI VE TEORIK PERSONEL EGITIMLERI




HATLARIN MONTAJI -MAKINA TESTLERI

Montaj firmalari wia ,kdm,idh ile birlikte montaj asamasinda aktif
olarak gorev aldim.

Tiim montaj asamasi giinliik ,haftalik olarak raporlandi .iiretime
gecildiginde olusabilecek olumsuzluklar bilgilendirmeler
yapildi.Montaj asamasinda miidahale edilmesi saglandi.tiim iiretim
personelinin hatlarda gorsel olarak egitimleri tamamlandi.

Hat lar is glivenligi , liretim kalitesi ,liretim hizi operasyon siireleri
g6z oniinde bulundurularak incelemeler yapildi.iiretim ve is
glivenligini pozitif olarak etkileyecek diizeltme ve proje degisiklikleri
yapildi.




STOK SAHALARININ PLANLANMASI VE UYGULAMA NiSAN —MAYIS 2013

Hammadde stok ,iiretilmis malzeme stogu

Yerlesim planlari, kapasite is giivenligi ile ilgili projelendirme
ve uygulamada ¢alismalar yaptim.uygulamada aktif olarak
gorev aldim.karsilatirmali tablolar hazirladim.personelin
adresleme, iiriinlerin taninmasi ,uygulama prosesi v.b
konularda egitimler verdim.




SERi URETiIM- VARDIYA GECiS AGUSTOS-EYLUL 2013

Calisma talimatlari,prosediirler ,ohsas ,16949 iso v.b
hazirlanmasinda aktif olarak gérev aldim.

" iy A - .
— ’ o A A AR Kaliplarin hatta uyumu, adresleme ,iiretim hizinin arttiriimasi
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gibi konularda galismalar yaptim.Yardimci aparatlarin
tasarlanmasi uygulama galismalari yaptim.
Orn.14 vurus/dk ile ¢alisan kalip 26 vurus/dk cikarildi.

Kaliplarla ilgili iyilestirmeler, liretim kalite ve hizinin
arttinlmasi ile ilgili ¢alismalar yapildi.




URETIM —PARCA DENEMELERi HAZIRAN -TEMMUZ

Hat ilk iiretim,ilk Giriin denemelerinde aktif olarak gorev
aldim.iiriin kalite iyilestirme ,liretim kaliplarinda iyilestirme ,hat
verimliligini gelistirme ¢alismalari yaptim.

Planlanan seri iiretime ge¢is zamanini 3 ay 6ne
cekildi.Ongoriilen siireden 4 ay once ikili vardiyaya gegildi.
Hat oprt.leri ving oprt.leri sevkiyat oprt.leri ¢alisma talimatlan
hazirlandi.kontrol ve iiretim ile Igili calisma talimatlar
hazirlandi.
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@ Tenax

Yilksek Mukavemetli Tenax™
Polyester Cemberleme

Yiksek mukavemetli Tenax, hem celik
hem de plastik cemberlemenin
performans dzelliklerini birlegtirerek,
daha gicld ve daha esnek cemberleme
drindne dandgtiren yiksek mihendislik
polyester cemberleme drinddir. Yoksek
mukavemetli Tenax, 1990 senesinde
sektare girisinden bu yana, bircok adir
hizmet, balyalama, istifleme, paletleme
ve (niteleme uygulamalarn ile, celik
cemberlemeye tutarh bir alternatif haline
gelmigtir. Uzama ve geri toplama dzelligi,
cemberin gergin kalmasina ve
darbelerden dolayl parcalanmaya engel
olmasina yardimoc olur. Ylksek
mukavemetli Tenax, celik

High-Strength Tenax™
polyester strapping

cemberlemeden farkli olarak, korunmasiz paketierin késelerindeki oyuk ve
centikleri en aza indirir, paslanmaz ve baska maddelere maruz kalinca (temas
edince) drind boyamaz. Ayni zamanda celik cember kullamimindan cok daha
givenlidir ve forklift lastiklerine herhangi bir zarar vermez. Yaksek mukavemetli
Tenax tamamiyle geri déndsamlidir. Paketleme atiklann en aza indirir ve
kullamm sarfiyatl Ozerinden tasarruf saglar.

DF-10C

BXT

=z

BBl

PN-2-114 tensioner

RCNS sealer



(;ELiK HALATLAR-KALDIRMA EKIPMANLARI
KALIP HALATLARI- KALDIRMA ZiNCIiRLERi- SPANZET HALATLAR

Direkt kaldirma Halat gapi 2 gozli 2 goalii
kapasitesi B (mm) galvaniz halat yailanmis halat
Kod no. Kod no.
750 8 1233 08 01 1235 08 01
1150 10 1233 10 01 1235 10 01
1700 12 1233 12 01 1235 12 01
2250 14 1233 14 01 1235 14 01
3000 16 1233 16 01 1235 16 01
3700 18 1233 18 01 1235 18 01
4600 20 1233 20 01 1235 20 01
5650 22 1233 22 01 1235 22 01
6700 24 1233 24 01 1235 24 01
TEK KOLLU GELIKSAPA s B may T e cReamns
11800 32 1233 32 01 1235 32 01 ZINCIR SAPAN DORT KOLLU
NET415 SERISI
Kapasite Agirik Ralo Genigligi
Kod no. ig kg mE
3812 00 10 500 10 100 - 200
3812 00 11 1,000 12 100 - 200
3812 00 12 1,000 16 200 - 300
Y 3812 00 13 2,500 20 100 - 200
- 3812 00 14 2,500 25 200 - 300
3812 00 15 3,000 30 250 - 350

Rulo sadarn emniyetli bir sekilde yatirabilir ve tasiyabilirsiniz.



Iron Ore / Cokes Refinina
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OUTER TEMIZLIK

OUTER PANEL KESIM ONCESi UYGUN APARATLARI iLE KALIP iCi , TRANSPORT
BANTLARI,PILLER BANTLARI TAMBURLAR V.B BOLGELERi TEMiZLEMEDE

HAVA TABANCASI VEYA EL SUPURGESI iLE KiRLiLIGi TEKRAR HAVAYA
KALDIRMADAN MALZEMEYE ETKi EDEN BOLGELERIN TEMIiZLENMESi

PINCH ROLL ,FEED ROOL HAT UZERINDEKi SiLINDIR TEKERLEK TRANSPORT
.PILLER BANTLARININ TEMiZLENMESINDE.PROBLEMLI PAKETLERIN
TEMIiZLENMESINDE

ENDUSTRIYEL
e — TEMIZLEYICi
e | SOLVENT

OZELLIKLE TRANSPORT VE PIiLLER BANTLARININ SASE LERININ
ZAMANLA iCiNE ALDIGI KiRLIi YAG TORTULARININ VE
POLIURETAN SiLINDIRLERIN TEMIZLiGINDE

TUM HATTA SILINDIRLER BANTLAR OZELLIKLE FEEDER VE LEVELLER GiBi
METAL CROM YUZEYLERE YAPISAN GALVENIZ V.B iINATCI PARCALARIN
TEMIZLENMESINDE




DILME OPERASYONU BOY KESME OPERASYONU




TEKNIK OZELLIKLER: HYUNDAI50B-7 AC TF460 YALE ERP 50-VM LiNDE E50/600 L-388 ICLARK GEX 50

Kaldirma Kapasitesi 4.990 kg 5.000 kg 5.000 kg 5.000 kg

500 mm 500 mm 500 mm 600 mm 500 mm

Yiiksiiz Agirik 7.743 kg

Asansor Triplex B kad FFL Triplex Triplex

Kaldirma Yiiksekligi 4.500 mm 4.585 mm B925 mm 4500 mm

Korkuluk Yiiksekligi 2.320mm

|Side Shift +Fork.pos. 100 mm kaydirma agma-kag yok kaydirma ag p yok kaydirma agma-kag yok
Catal Uzunlugu [1.500 mm 1500 mm 1200 mm 1520 mm

Lastik

B. Dolgu Lastik

z yapmayan dolgu

iz yapmayan dolgu

iz yapmayan dolgu

Garanti slresi

B yil- 6000 saat

Asansér inmis Yiikseklik 2.200 mm 2270 mm 2220 mm D260 mm

[Yiiriiyiis Hizi (Yiiksiiz) 18 km/h 19 km/h 18 km/h

Catal Kaldirma Hizi 20 / 450 mm/sn B60/470 mm/sn B50 /500 mm/sn

Catal indirme Hizi 500 / 430 mm/sn 450/370 mm/sn

Akl 80 v/840 Ah B0 V/930Ah. 80 V/930Ah.

Motor yiiriiyiis IAC /2x17,7 Kw IAC/ 2x11,9 Kw IAC/ 2x11,3 Kw

Motor kaldirma B6 kw R5 Kw 26 Kw
HYUNDAI50B-7 AC TF460 YALE ERP 50-VM LiINDE_E50/600 L-388 ICLARK GEX 50

Vedek akii 80 v/840 Ah B0 V/930Ah. 80 V/930Ah.

Barj cihazi orijinal redresér orijinal redresér orijinal redresor

D yil 2000 saat

D yil 3000 saat

Kiralk




m] SLT & SHL Schedule

PLAN ACTUAL 2012. 12 2013. 01 02 03 04
MAIN
ITEM SUB ITEM Remark
start | end |start | end | 10 | 20 | 30 | 10 | 20 | 30 | 10 [ 20 [ 30 | 10 | 20 | 30 | 10 | 20 | 30
Drawing 10/01 [ 11/25 [ 10/01 [ 11/25 Completed
Material 11/15]112/05(11/15( 12/05 Completed
Welding & Shot Blasting 12/01112/3112/01 | Cont
Machinin 12/2601/31[12/26 | Cont 35%
SLITTER 9
LINE
AS /PP/PT/INS 01/25]03/05
O,
Packing 03/06 | 03/12 45%
Shipping 03/2104/30
- (o)
Installation 05/01 | 06/17 67%
Drawing 11/01112/2011/01 [ 12/20 Completed
Material 12/1112/31[12/11 Cont.
Welding & Shot Blasting 12/26101/20
SHEAR | \jachining 01/16]02/10 47%
LINE
AS /PP/PT/INS 02/06|03/13
o)
Packing 03/07|03/23 65%
Shipping 03/21]04/30
O,
Installation 05/01|06/17 I I 7%
| | =




m] Press & Coil Line Schedule

PLAN ACTUAL 2012. 12 2013. 01 02 03 04
MAIN
ITEM SUB ITEM Remark
start | end | start | end | 10 20 | 30 [ 10 | 20 30 10 ( 20 | 30 | 10 | 20 | 30 | 10 [ 20 | 30

Design 11/01111/25111/01 [ 11/25 Completed

Material 11/11112/15111/11 [ 12/15 Completed

Welding & Shot Blasting 12/01|12/27 [12/01 | 12/27 Completed

Machining 01/01101/25(01/01 | Cont. 80%
Press

AS /PP/PT/INS 01/2602/20

Packing 02/20102/28

Shipping 03/01 [ 04/30

Installation 05/01 [ 06/17

Design 11/01]12/01 Completed

Material 11/02 | 12/05 Completed

Welding & Shot Blasting 12/01101/05 85%
COIL | Machining 12/16]01/31 37%
LINE

AS /PP/PT/INS 01/11102/20

Packing 02/20102/28

Shipping 03/01 [ 04/30

Installation 05/01|06/17




