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iSLENECEK URUN GRUBU KALITE VE YUZEY OZELLIKLERINE GORE HAT SECiMi YAPILMALIDIR.

GALVANIZ ,GALVANED , SOGUK HRP MALZEME KESMLERINDE KULLANILACAK HATLARIN MALZEMEYE TEMAS EDEN iSLEM
YUZEYLERININ POLURETAN ,PLASTIK ,KESTAMIT V.B MALZEMEYE ZARAR VERMEYEN MATERIALLERDEN SECILMESIi GEREKMEKTEDIR.
TEMAS NOKTALARININ UYGUN OLMAMASI MALZEMENEIN KULLANILAMAZSEKILDE CiZiLMESINE ,HURDA ORANLARININ YUKSELMESINE
ZAi VE IADELERIN ARTMASINA ,SiKAYETLERIN COGALMASINA VE MUSTERI KAYBINA SEBEP OLMAKTADIR

DILME OPERASYONUNDA VERIMLILIK VE KALITEYI ETKILEYEN DIREKT SEBEPLERDEN ONEMLI BIR TANESi KOMBINASYON HAZIRLAMA
SURESIDIR ,4 KOLLU BIR TARET GEREKLIi OLCU ELEMENLARI VE PLANLAMAYLA URETIM VERIMLILIGINi DIKKATE DEGER BIiR
MIKTARDA ETKILEYEN CiDDIi iYILESTIRME NOKTALARINDANDIR.TEK BOYNUZ IiLE URETIM YAPMAK BICAK DIZ ,0LCU HAZIRLA ,KESiM
YAP ,BICAK SOK YENIi OLCUYE GEC URETIM ZAMANIN YARISINI HAZIRLIKTA KAYBETMEK ANLAMINA GELMEKTEDIR.

GCIKIS BOBIN ARABASININ UST BASKI OZELLIKLIi OLMASI DILME ISLEMi BITEN MALZEMENIN GEMBERLEME SURESINCE HATTI MESKUL
ETMEDEN BOY CEMBER ISLEMINi HAT DISINDA YAPILMASINI SAGLAR ,BU iSLEM SEPARATOR HAZIRLIGI VE YENI URETIM HAZIRLIGINA
DEVAM EDILMESINI SAGLAR ,URETIM UZUN SURELI KESINTIYE UGRAMADAN VERIMLILIK ARTIRILMIS OLUR.

CIKIS CEMBER KOLUNUN 4 UNITE OLMASI ,VING ,YATIRMA YAN GCEMBER ATMA ,YATIRMA iSLEMLERINDE HATTIN KESINTiSIiZ
URETIM YAPMASINA VING VE BENZERI EKIPMANLARIN BOBIN iNDIRME ,YUKLEME VE SAHA OPERASYONLARINDA DAHA ETKIN VE
VERIMLI KULLANILMASINA OLANAK VERIR.
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I__(OMBINASYON OLGCU HAZIRLIK ARA PARCA VE EKIPMANLARIN DUZENLI KOLAY ULASILABILIR VE YETERLI MIKTARDA OLMASI
URETIM VERIMLILIGINI VE KALITEYI DOGRUDAN ETKILEYEN NEDENLERDENDIR.

GIRIS BOBIN ISTASYONUNUN COKLU BOBIN KOYULABILECEK TIPTE OLMASI ,GERlI CGEKMELER ,PLANLAMADAN KAYNAKLANAN
SIRALAMA DEGISIKLIKLERI ,RED BOBIN V.B DURUMLARDA HATTIN DURUSA GEGCMESINI ENGELLEYIP BOBIN HOLUNDE VING V.B AKISIN
DAHA HIZLI VE ETKIN OLMASINI SAGLAR

-CAPAK SARICININ UYGUN SECILMiS OLMASI VE HATTIN DISINDA KONUMLANDIRILMASI URETIM DURUSLARININ FARKED_iLiR
SEVIYEDE AZALMASINA KENAR CAPAKLARININ BERTARAF EDILMESi iCIN GECEN ZAMANIN URETIM ZAMANINA iLAVE EDILEREK
VERIMLILIGIN VE URETIMIN ARTIRILMASINA OLANAK SAGLAR.

URETIM OZELLIKLERINE GORE UYGUN SECILMI$ OTOMATIK YATIRMA HATTI HATHIZI iLE DOGRU ORANTILI OLARAK KESILMi$
MAMULLERIN COK AKTARMA ASAMASINDAN VE ELLECLEMEDEN GEGCMEDEN SERi VE DUZENLI BiR $SEKILDE YATIRILIP STOGA
ALINMASINI VE iSCILIK OPERASYONEL HATALARDAN KAYNAKLANAN GIDERLERIN DUSMESINE SEBEP OLUR.
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Stacking system

Weighting

Upender

Jurn stile

OTOMATIK YATIRMA MAKINASI ARA TASIMA VE AKTARMA VE EK iSLEMLERI MINIMUMA INDIREREK AKISTA
YASANAN ZARARLARI VE RISKLERI EN AZA INDIREREK SERI GUVENLI VE HIZLI YATIRMA YAPILMASINI

SAGLAR.
ARA GECISOPERASYONLARINDAN KAYNAKLANAN KALITESIZLIK ,VERIMSIZLIK VE GUVENSIZ CALISMANIN

ORTADAN KALKMASINI SAGLAR.
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COKLU KOMBINASYON KOLU HAZIRLIK VE URETIM DURUS SURESINI KISALTIR DUZENLI KALITELi VE PLANLI
BiR URETIM YAPILMASINI SAGLAR. o _ o _

TEMAS YUZEYLERININ KESTAMIT VE POLURETAN KAPLANMASI CiZiK V.B KALITESIZLIKLERI ORTADAN
KALDIRIR.

OTOMATIK SEPERATOR DizZiLIiMi VEYA CIFT ARABALI SEPARATOR KOLU HAZIRLIK DURUSLARININ
AZALMASINI SAGLAR

eereeeesesinsennens GELIK SERVIS MERKEZI =

O, 0_ 0O O EENON




DILME HATTI SECIM KRITERLERI .

GiRiS BOBIN ARABASI COKLU iSTASYON URETIM AKISININ KESINTISIZ VE HIZLI OLMASINI SAGLAR

CIKIS BOBIN ARABASI UST BASKI VE DORTLU KOL URETIM DURUSLARINI MiNiMUMA INDIRIR.
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HAT ZAMAN ETUDU MUSTERI SIKAYET TAKiP FORMU

Dokiiman No

MUSTERI SIKAYET TAKiP FORMU Yayin Tarihi

TAR]H . DiLME GLCULERi s Revizyn Tarihi / No

. TARIH MUSTERI SIKAYET EDEN YAPILACAK FAALIYET SONUG
ANA BOBINNO : DILME SAVISI b
iS EMRI NO : BOLME SAYISI X
BOBIN OLCULERI : OPERATOR SAYISI :
BOBIN AGIRLIGI : VARDIYA ,
NO PROSES Baglama (DK) Bitig (DK) Toplam Sire (DK ) DUSUNCELER

1 iS EMRINE GORE STOKTAN BOBIN HAZIRLAMA

2 KESILECEK BOBINiN HATTA BESLENMESI

w

GIRiS ACICI MANDRENE BOBIN BAGLAMA
AGICIDAN BOBINiN BIGAKLARA KADAR GETIRILMESI

IS

DILME KOMBINASYON HAZIRLIK VE DEGISIMIi ,

w

SEPARATOR HAZIRILIK

a

DIiLIMLERI SARICIYA BAGLAMA

~

8 SARICI MANDREN AYARLARI

9 OTOMATIK CALISMA

10 SARICIDA GEMBER ATMA

11 KESILMIS MALZEMEYi SARICIDAN KOLA ALMA

12 KOLDA HAZIR MALZEMENIN YATIRMAYA ALINMASI
13

14

15

16

N
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